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Hockeystock und Verfahren zu seiner Herstellung 



Die Erfindung bezieht sich auf Hockeys to eke. 

Es ist bereits ein Hockeystock bekannt, dessen Schaft 
mehrere Schichten aus Rohrholz (cane) umfaBt oder sich aus , 
miteinander abwechselnden Schichten aus Rohrholz und einem 
federnden Material wie Gumma zusammensefct , wobei der Schaft 
■it einem Schlagkopf verspleiBt ist. Hierzu ist zu bemerken, 
daB sich ein hockeystock mit einem solchen Schaft nur mit 
hohen Kosten herstellen laBt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 
Hockeystock zu schaffen, bei dem teure Werkstoff e eingespart 
werden konnen, der sich mit geringeren Kqsten herstellen 
laBt, und der gleichzeitig duxch eine hervorragende Festig- 
keit und Haltbarkeit gekennzeichnet ist. 

Genauer gesagt sieht die Erfindung einen Hockeystock 
vor, der einen Griff abschnitt und einen Schlagkopf umfaBt, 
welche in zusammenhangender Form aus mehreren Schichten aus 
Holz und/oder einem anderen Werkstoff, z. B. einem Kunst- 
stoff hergestellt ist, wobei der Griff abschnitt einen Schlitz 
Oder mehrere Schlitze aufweist, und wobei die Wande des oder 
jedes Schlitzes im wesentlichen parallel zur Schlagflache 
des Schlagkopfes verlaufen. Bei einer bevorzugten Ausfuhrungs. 
form der Erfindung ist ein Flachmaterialstuck aus einem ela- 



- - 



stischen Werkstoff , s. 13. Guaani, vox-gesehen, das in den: cuer 
jedem Schlitz des GrilTsbsehnitts angeordnet una an einer 
der 'vande des bzw. jedes Schlitzes befestirfc ist. 

Weiterhin sieht die Grfindung ein Verfahren zum i!er- 
atellen eines Kockeystocks vor, das Kafinahmen uinfakt, ms meh 
rere Schichten oder Lamelic-n in iorin gerader ^trcifen in 
einer Eiegevorrichtuiig anzucrdnen, nachderr. die beriihrungs- 
fliichen der Schichten zuvor rait einei,, nlebemittel iiberzogen 
worden sind, urn die Schichten in der Vorrichtung so zu bie- 
gen, daB sie die erforderliche gekriimmte Form erhalren, urn 
zu bewirken, daB sich das Klebemittel mindestens teilweise 

■ verfestigt, um langs des Griff abschnitts einen oder mehrere 
Einschnitte vorzusehen, so daB der Griff abschnitt Ganach 

' einen oder mehrere Schlitze aufweist, una um den so her^ e- 
stellten Stock maschinell derart zu beax-beiten, daB er seine 
endgiiltige Form erhalt. 

1 - 

r J 1 

Die Erfindung una vorteilhafte Einzelheiten der. Erf in- 
dung werden im folgenden an Hand scheraatischer Zeichnun-en 
an Ausf uhrungsbeispielen naher erlautert 



Fig. 1 ist eine oeitenansicht eines erf indungsgemuBen 
Hockeystocks, bei dem die Schichten so angeordnet sind, dap 
sie sich im rechten rfinkel zur i^chlagf lache des stocks er- 
strecken. 

Pig. 2 zeigt die linke Stirnseite des Hockeystocks 
nach Fig. 1. 



I'ig. 3 ist ein vergroBerter Querschnitt langs der 
Linie III-III in Fig. l. 

Fig. 4 ist ein vergroBerter Querschnitt langs der 
Linie IV-IV in Fig. 1. 

Fig. 5 zeigt in einer Seitenansicht einen Hockeystock 
gemaB der trfindung, bei dem die Schichten so angeordnet 
sind, daB sie sich parallel zur Schlagflache des stocks er- 
strecken. 
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. . i . t ei) ver. reverter vuer^chnitt lungs der 
Lihie Vi-Vi i*: ^'it..- 5 

rui-.sGi-orin .ii.es erri^dur.^uernULen Iioc,:eystoc,:s. 

. Fi „. t is-c ein ver^roSerter Querschnitt l^ngs der 
Linie VHi-Vl'il in *ii> 

. In 1 his 4 erkennt man eiuen nockeystock mit 

-HffVoschnitt 1 und einen ichl^kopf, wobei dxese Ab- 
schnitt, zusa,,enh^ L eno aus mehrer*n -l.soac^n 5 Uer 6 c 
s - lit and, die nit iUe eines hlebemittels nitexnanaer 

sir . Der uriffabschnitt lwexot exnen ochlxtz 4 
.iv ^ei.enwanaen 5 und 6 auf. An *.r Oeitenwsnu , 

» ist ein Flacn.uterialstucfc 7 aus Gu»,,x eefestxgt, 
j8 s dure,, einer. Absteud von der anderen beitenwanci o ge- 
U-annt ist. 3er ichla^cpf weist eine geraae « 

, :riin , to hintere Elache 9 auf. Bie SahlagflaeAe 8 
verlauf, parallel »« dan SeitenwSnden 5 und „.*..* _ 

Pi. freiiiegenden Bander der W^'.^^ST. 
mcb , 8 gwgfi Pis. 5 vorsugsweise van exneo hartan .trexfen 
1C aus eiL Purnier m aterial UberdacKt, dar .it dan «*x h- 
te r "t BiU. eines Kleteaittels verbunden ist. Die gekru™- 
te'bintere Place 9 Uann auf ahnlicbe Weise van 
tare, hsrten Lackstraifen aus einem Furniermeterxal uber 

dec^vt sein. 

Beim Gebrauch des Stocks konne^sich die beiden 6 e- 

n ■••TnWhritts 1 in einem begrenzten 
- .-Mvter Teile des Gi xif abschnj-tts a j." 

„ icUil ten xei . w beweren, so daE sich der 

AusuiaE ungehinaert geg^manac. bewege , Durchbie - 
Cr<fiVo6<*iPtt leichter durchbiegt, wobex es aas Durchbie 
-en lis Grixfabscnnitts ern.dglicht, den bei* Bchl^en exnes 
Rockeyballs auf tretenden atofi zu dampfen. 

U. diesen Hockeystock herzustellen , sebnexdet ™n rneh 
r ere Loazstreifen oo zu, da* axe Schichten oder Leaellen ? 
entsten.,, - 1.* die Scnicbten in eine Liege vorrxck ung 
ein, ,ochde» die Eerubrungs: IKchen der ,chxchten mxt exnen, 
i.le^ittel uberzogen worsen sind, und dann biegt .an dxe 
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bchiciHen nut liilfe der Siegevorrichtun^; so, daft sie die 
gewunscirte .^.orw annehmen. N&chdem das Klebemittel mindestens 
teilweise oder volistanaig erhurtet ist, wird der Griff ab- 
schnitt 1 durch einen Schneiuevorgang mit dei^i bchlitz 4 ver- 
sehen. Dann wird der Gummistreif en 7 in den ichlitz 4 einge- 
fiihrt una an der oeitenwand 5 des Gchlitzes mit Hilfe eines 
Klebemittels bef estigt. liierauf werden der Griff abschnitt 1 
und der Schlagkopf maschinell bearbeitet, urn dem Ctock seine 
endgiiltige Form zu j.eben. 

Wenn es erwiinscht ist, IDeckstreif en 10 an der Schlag- 
flache 8 Oder der gekriimmten hinteren Flaclie 9 zu befestigen, 
werden diese Deckstreifen an dem Stock befestigt, bevor die 
erwahnte maschinelle Eearbeitung durchgefiihrt wird. 

Der Griff abschnitt 1 wird dann mit zwei nicht darge- 
stellten *jchichten eines Einfassyngsmat trials, z* E. einem 
GeWebe Oder Ketz aus Nylon, verseheii. Die erste dieser* bchiih- 
ten umfaftt zwei sich in der Langsrichtung ei^streckende Kate- 
rialstreifen, die lange des GrilTabechpitts 1 mit Hilfe eines 
Klebemittels bef estigt werden, wahrend die zweite Dchicht 
einen weiteren Streifen aus einem Bewicklyngsmaterial um- 
faftt, der so urn den Griff abschnitt herumgewickelt wird, daft 
er die erste Schicht vollstandig uberdecKt, und der an die- 
ser ersten Schicht wiederum mit Hilfe eines Klebemittels be- 
f estigt wird. Der zweite Streifen wird schraubenlinienf ormig 
auf den Griff abschnitt gewickelt, so daB sich die .Bander be- 
nachbarter Windungen uberlappen oderHStumpf aneinander ant 
liegen. Die sich iiberlappenden oder aneinander anschlieften- 
den Rander werden dann mit einem den Stock gegen Wasser 
schiitzenden Material, z. B. Latex, tiberzogen- Schlioftiich 
wird auf dem Griff abschnitt 1 ein Griff iiberzugsmaterial an- 
geordnet, wie es bei den schon bekannten Hockeystocken ver- 
wendet wild. 

■ 

12s ist moglich, die Ilerstellung solcher Kockeystocke 
zu beschleunigen, wenn man Schichten 3 verwendet, die eine 
solche Lange und Lreite haben, daft aus ihnen mehrere Iiockey- 
stocke hergestellt werden kdnnen; die miteinander vereinig- 
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ten Schichten wc:\icw U-formig gebo^en, und nach dem Erhar- 
kn des Klebendt tels wird der gescnichtete Verband in der 
Vdzte aes ^G-kriiinnitun Lasisabschnitts der U-Form durchschnit- 
ten, urn dann erneut in senkrechter Hichtung mit mehreren 
^chnitten versenen zu werden, die sich durch die beiden Half- 
ten des Verbandes erstrecken, so daB man mehrere Hockey- 
stocke erhalt. 

Pig, 5 und 6 zeigon eine weitere Ausf uhrungsf orm der 
Erfinuung, bei der schon beschriebenen ieilen entsprechende 
Teile Jeweils mit den gleichen Bezugszahlen beseichnet sindj 
in diesem Fall sind die Schichten 3 parallel. zu der Schlag- 
f lache 8 angeordnet, und man erkenrit t daB sich ' dieser Hockey- 
stock nicht dadurch formen l&Bt, daB man die Schichten in der 
gewunschten Weise biegt. Daher miissen die Schichten 3 bei die- 
ser Ausfuhrungsf orm so zugeschnitten werden, daB sie die ge- 
wiinsclvte. Umrifif orm erhalten, bevor sie zusaiamengebrapht und 
verleimt werden. Der ochlitz 4 wird bei dieser Ausf uhrungs- 
form vorzugsweise dauurch erzeugt , daB wan einen entsprechen- 
den Teil der mi 1 1 1 e r e n 3 c h i c h t ode r : meh ier er . 8chi ch t en vor 
dew Vereinigen der Schichten entferntV Um die Hersteljung zu 
beschleunigen, konnen die Ilockeystocke wiederura aus einer 
aus Schichten aufgebauten Platte mit der erf orderlichen Dicke 
ausgeschnitten werden. 

Fig. 7 und 8 zeigen einen erf indungsgemaBen Hockeystock 
ahnlich dem an Hand von Fig. 1 bis 4 besclxriebenen; auch in 
aiesem Fall sind ahnliche Teile wiederum mit den gleichen 
Bezugszahlen bezeichnetj jedoch ist bei dera Hockeystock nach 
Fig. 7 und 8 koine Schicht aus Gummi in dem Schlitz 4 ange- 
ordnet . 

Geiaafi der brfindung konnen die Schichten aus Holz und/ 
Oder anderen Werkstoff en, z. B. Kunststof f en, bestehen. Fer- 
ner ist vorgesenen, dai; der harfce Deckstr eif en, der verweri- 
det v/ira, um die ^chlagflacne und/oder die hintere Flache 
des IJockeystocks zu ubcrdeeken, nicht nur aus einem Holz- 
furnier hergostellt weruen kann , sondern auch aus einem be- 
liebi;.en anderen Material, z. B. Glasfasern oder einem . 
Kun:;tstoff. 109836/0164 
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Der Grif fabscnni It eines Lockeyst ocks nacr: der .ari'in- 
duxi^' kann Liber seine Laii^e hi it fuehrer en och]i.uzt;ii v^rseuen 
sein, iair.it sich der Gri i'fab^ hnit t beim Gebrauch de^ LLock^ 
ieiciiter aurchbiegt , und die Lehlitke kon^en sicn nshe ihrerr. 
oberen r.nde vereini^eri ; v/eiterhin ist es moglich, ^chlitze 
Zivischerj den E'rjden aes Griif abschnitts auszubildon, 

.Die Hockeyotocke ^emafi der iirfindung Listen isahir.eiche 
Vorteile, die sich aus ihrem Aufbau aus Schichtcn er^eber;; 
hierzu ^ehoren insbesondere eine hohe i?esti^keit , eine la r^;e 
Haltbarheit, die u. l atsache, daB aie k/cocke mit eineUi relativ 
gerin&en Lost enauf warid h e r y e s t e 1 1 1 we rd e n k o rin en , und die 
Tatsache, daB die Stbcke beim Gebrauch die erf orderliche 
Flexibility t aufweisen* 



.■<■.". . • > 
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Anspriiche: 
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(D Hockey stock, £ « k e n uz e i c h n e t durch 
Ii,.,c Grin ubschi.it t (l) una einen Schlagkopf, wobei diese 
L-eiie suoaiii.««niiun,,end aus mehreren Scnichten (5) aus Kolz 
und/oder eineu anderer. Material, z. B. einem kunststoff, 
her estellt sind, wobei der Griff abschnitt ait einem oder 
mehreren Gchlitzen (4) versehen ist, una wobei die Seiten- 
wande (5, b) des oder oedes Schlitzes im we. entlichen par - 
allel zur Schlagflache (8) des Stocks verlaufen. 

£. nockeyctock nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n - 
z e i c h n e t , daB sich die Schichten (5) im rechten 
Winkel zur schlagflache (8) des Stocks erstrecken. 

Ilockeystock nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n - 
2 e i c i, n e t , . da£ die Schichten (5) parallel zur 
Schlagflbche (8) des Stocks angeordnet sind. 

4 hockey-stock nacb einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
G " e k e n n z e i c h n e t , daB ein Schlitz (4) in der 
hitte des Griffabschnitts (l) vdrgesehen ist. 

5 hockey stock nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
'e k e n i. z e i c h n e t , daB ein Flachmaterialstiick 

(7) aus einec elastischen V/erkstoff, z. B. Gummi, in dem oder 
jeoen, bchlitz (4) des Griffabschnitts CD angeordnet una an 
einer der Seitenwande (3, 6) des bzw. jedes Schlitzes befe- 
stigt ist. 
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Kockeystock nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
e k e n n z e i c h n e t , daB die Schlagflache (8) un*' 
oder die hintere PlSche (9) des Schlagkopfes ait einer harten 
Deckschicht (1C) aus einem Furnier oder anderen Werkstoffen 
wie Gl- srasern oder Kunststoff versehen ist, die .it der be- 
treffenden Flache nit Hilfe eines Klebemittels verbunden ist. 

7 Hockeystock nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
g " e k e n n z e i c h ii e t , daB die Seitenwande (5, 6) 
des bzw. jedes Gchlitzes (<0 nahe dem oberen Ende des Griff- 

1 09836/01 6 A 
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abcchnit i.s (l) aneinarider befesti^t sine. 

8. i ;ockej s'loc: nach eineri: oer Anspri'cbe 1 bi:^ 7? dadurch 
S e k t n n z e i c b. u e t , da£ der ui^if f abscnnitt (I) 
miv eij';cr Oder iv.ehrercn ochicbten at-s den Griff abschnit t au- 
Sc..i:if!«cnijc\ j.tii nden Vm* terialien, z # B. einei.; Gewebe oder Letz 
aus iVylon, iiberso;:,en ist. 

9. V_erfahren zurji Lei-stellen ei.j ^ockevstockc nacb An- 
sprueh 1, dadurch ^ e k e n n a e i c h c <; t , daio meb~ 
rere Lchichten in i'cri' gerader otreifen in einer Biegevor- 
richtung angeordnet werde.n, nachdem die Beru.bruug.Ef lachen 
der Jchicbten auvor mi't einem.,i> 

sind r d&E die ^ckichten in der' Vorrichtung so gebogen wer- 
den, dali sie die erf orderlicne gekrummte Form erhalten, dab 
zu&elassen wird, daB das Klebemittel -•"mind est ens freilweise er 
hertet, da£ der Griffabschnitt dec stocks mit. eineiinoder meh« 
2?eren sich in der Langsrichiung erstx?eckeiiden Scbli tzen ver- 
8&hex\ wird. um den ervahnten Schlitg bzwv die iichlitze aus- 
■ : ^ubil<ienv- ; iiii der otpc^;;^ 

: t^rig und eine Fert^ ge- 
bracht wird> 

' ■ . - - . . • " ' . ' .. 

10. Verfahren nacb Antpruch 9 f dadurch g e k e n ri - 

a e i c ii a e t , dai;> vor deiu Einschneiden des Schlitzes 
bzw. der Lchlitze ein Flachmaterialstuck aus einem elasti- 
schen Werkstcif wie Gummi mit einer der oeitenwaiide des 
bzw. Jedes ochli\;zes verklebt wird. 

11. Verfahren nach Anspruch 9 una 10 1 aauurch g e - 

k e n n z c i c n net, da£ vor uer letzten maschinellen 
Eearbeitung und der Fertigbearbci tuiig die ochlafe-f la che und/ 
oder die hintere Flache des Schlagkopf es mit einer Beck- 
scbicht aus eineni rurnier oder einem anderen Material wie 
Glosfasern oaer Lunststoff versehen v/ird t die mit bilfe 
eines klebemittels befestigt wire 



109836/016 A 



Leerseite 



JO 





i 




! il ■ J- - : 



7 





109836/0164 



<3 



PatontanwJilte 

Dipl. In$». VZ-'-'hch 

Dipl. iiuj. . !"0;;h 

Dr. T. Hciib u;h 

faufingen*/. 8, Til. 24 02 76 



t -J 



\ 



^ / 
/ 



UT: 02.09.1971 



206177C 





■ . v • • ;I . :--v- : '-'''* ,; V- 

- .." ,"• ■ ..>-. .;• • • 

i J ?V' ; V" - * ° 



" ,5- 



FIG. J 



FIG. Z 



FIE. 5 




57654S-A, A86. 
EI-001419. . -S3b. 
G art) and M . 
A24. ga. 

A63b-59/J2 (02-09-71). 
HOCKEY STICK... 



F/G. G 



/GAR. ) 5- 12-69. 



■'■'D T-20fci 778-Q. [ 



NEW 



Hockev stic J- has a j. rip over which one .;r nmrci layers 



of pref. riyltui i.iL ric or nc 



L h rc drawn, to hold it- lo L l: the r , 



and a lie ad. The grip part and the he .id arc both made of 
layers of wood and' or plastics. The grip has one or 
rc slits, pri-T. containing -.iu'd-.t, with their sidewalls 
rallcl to the inclined faces of the stick. 
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